UBERGANGSMANSCHETTE ASCHL

Montageanleitun
g g EDELSTAHL IN BESTFORM

EIGENSCHAFTEN

Material: EPDM

Abgastemperatur bis 120°C
Uberdruckdicht bis zu 1,5 bar
geprift nach DIN EN 14241-1
Durchmesserausgleich bis zu 38 mm

1. Ermittlung beider Rohrdurchmesser und Vergleich t
des Spannbereiches der zu montieren geplanten Manschette.
Wit gesignietem Stift markieren:

40 rrem bei gleichan @
30 mm bei ungleichan @

2. Die Rohrenden mit gleichem @ werden ca. 40 mm
tief eingefiihrt . -> Markierung am Rohr!
Rohre mit unterschiedlichem @ werden ca. 30 mm
tief eingefiihrt. -> Markierung am Rohr!

3. Nach Ermittlung der beiden AD der zu verbindenden Rohre
die Manschette durch abwechselndes Drehen an den Spannschellen
an den gro3eren Rohrdurchmesser heranfiihren.

4. Die Manschette auf das Ende des grofl3eren Rohres bis zur
Markierung aufschieben, im Anschluss die Spannschldsser handfest

anziehen. Mit dem 2. Rohr gleich verfahren.

5. Beide Spannschlosser mit einem Drehmoment von 10 Nm anziehen

Diese Montagehinweise erheben keinen Anspruch auf Vollstandigkeit. Die Montage obliegt dem Fachhandwerk. Bei der Monta-
ge der Ubergangsmanschette sind samtliche Vorschriften, Normen und Regelwerke zu beachten!
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